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THE ANCHORING METHOD (*) For reference only. The exact dimensions of the civil works and the anchoring method(s) used must be approved by the competent authorities in the country of installation.
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= CA41 -17 bar Vessel datas EMPTY | Nitrogen | Oxygen | Argon
g Données du réservoir VIDE Azote Oxygene Argon
% Working capacity 1 39 240
E Ambient gas phase 50, Volume utile ’
r Phase gazeuse a I'ambiant ° Mass of the vessel
3 Vasse du récioent kg | 17,810 | 49,540 | 62,570 | 72,450
—l r
< Quality of the anchoring bolt Height of the center of gravity
O Qualité de la tige d'ancrage 8.8 Hauteur du centre de gravité mm 5’254 5’207 5’201 5’1 99
Earthquake calculation Calculation results EMPTY | Nitrogen | Oxygen | Argon
Calculs au séisme AR Résultats des calculs VIDE Azote Oxygene Argon
Compression force per foot
Zone 4 Effort de compression par pied daN | 36,632 | 101,163 | 127,682 | 147,776
O
) Soil profile Stiff soil profile Traction force per foot
- Profil du sol sol Rigide Effort de traction par pied daN 24’71 / 68’01 3 85’805 99’287
Seismic source type Not aoplicable Shearing force per foot daN | 4366 12147 | 15345 | 17768
Type de source de séisme pP Effort de cisaillement par pied d ‘ ‘ ’ ‘
Closest distance to known seismic source .
o . \ - Not applicable
us petite distance a la source sismigue connue
Wind calculation Calculation results EMPTY | Nitrogen | Oxygen | Argon
Calculs au vent CC000314 Rev.0 Résultats des calculs VIDE Azote Oxygéne Argon
Compression force per foot
8 Effort de compression par pied daN | 21 ’889 32’366 36’71 3 40’01 0
- . .
Basic wind speed Traction force per foot
Vitesse de base du vent 210 km/h Effort de traction par pied daN 9,975 0 0 0
Shearing force per foot
Effort de cisaillement par pied daN 2,268 2,268 2,268 2,268
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SAUF INDICATIONS CONTRAIRES / UNLESS OTHERWISE STATED :

Dimensions en mm / Dimensions in mm

Tolérances de Ra 3,2

lerance Tolérances générales
fabrication internes

des pieces usinées:

Tolércmces dimensi_onnelles et
angulaires des pieces de
tolerie, chaudronnerie
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This document 1s the property of CRYOLOR ASIA PACIFIC PVT LTD.
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suivant NH63029 ISO 2768 - mK + 0.5mm par metre 2° a 3°
Manufacturing Genaral torelances Dimensional folerances and
tolerances of machined parts: angular parts sheet metal, boller
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